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® Echtheitsmerkmal 

© Das Echtheitsmerkmal fur einen zu sichernden Gegen- 
stand wird durch ein langgestrecktes Profll gebildet, das 
beim Uberstreichen mit der Kante oder der Spitze eines 
AbtastgegenstandBacharakteriartische Schwingungen er- 
zeugt. 
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Beschreibung 



Di Erfindung bclrifft cin Echtheitsmcrkmai fUr zu si- 
chcrnde Gegenstande. 

Aus dem Stand der Technik sind eine Vielzahl unter- 
schiedlicher Echtheitsmerkmale bekannt 

Dazu gehortn zum einen Markmalc, die vom Anwender 
dcs gekennzeichneten Gegenstandes ohnc besondere Hilfs- 
mittel oder Knowhow erkennbar sind, wie Wasserzeichen, 
Durchsichtregister, sichtbare und erflihlbare reliefartige Pr&- 
gungen, farbige Melierfasern in Banknoten, Sicherheitsfa- 
dcn, Stichuefdruck und andere besondere Druckverfahren, 
riickreflektierende Symbole, Hologramme, hologrammahn- 
liche, gepr&gte, gedruckte oder durch Lasergravur erzeugte 
Kippeffekte sowie spezielie Farben und Lacke mit Peri- 
glanz- oder MetallicerTekL 

Dariiber hinaus existieren auch Merkmale, die nur dem 
Fachmann zuganglich sind oder nur mit spezieUer Ausrii- 
stung erkennbar werden. Zu dieser Gruppe der Echtheits- 
merkmale gehoren besondere Basismaterialien wie syntheti- 
sche Fasern und Linter bei Banknoten, Melierfasem, Farben 
und Lacke die z, B. ini UV-Iicht sichtbar werden oder die 
durch chemische Reaktion mit ciner geheirnen Testsubstanz 
ihre Farbe andern, mikxobeschriftete oder radioaktiv mar- 
kieile Sicherheitsfdden und individuelle Numeriemngen. 

Bei Mitteln zur Authentifizierung oder zur Signatur, wie 
Scheckkarten und Ausweiscn, werden als Echtheitsmerk- 
male auBeidem Foto und Unterschrift des Inhabers des Ge- 
genstandes, auf Mikrochips gespeicherte Information sowie 
individuelle Geheimcodes, oft in ^rbindung mit Verschliis- 
selungsverfahren eingesetzt 

Aus dem Gebrauchsmuster DE-GM 86 12 236 ("Akustik- 
trager auf Plastik- oder Gummizuschnitt") ist ein Akustik- 
trager bekannt, bei dem ein langlicher Zuschnitt aus Rastik 
oder Gunimi mit einem Tonprofil versehen ist. Das Tonpro- 
fil besteht aus senkrecht zur Langsrichtung verlaufenden Er- 
hohungen und Vertiefungen. Es lafit sich mit dem Kngema- 
gel oder einem als Tbnabnehmer dienenden Metallblatt ab- 
tasten, wobei akustisch wahrnchmbare mechanise be 
Schwingungen erzeugt werden. Der Akustiktrager ist zur 
ErMuterung des Phanomens "SchalT im Schuluntenicht 
vorgesehen. 

Weiter ist aus US 4,121,835 ("Sound Producing Straw") 
und US-4fi3 1,715 ("Audio Straw and Cup Lid") ein mit ei- 
nem Tonprofil versehener Trinkhakn bekannt, welcber aku- 
stische Schwingungen erzeugt, wenn er durch die Offhung 
des Deckels eines Getrankebechers geschoben wird. 

Aus US 3,462,157 ("Audible Greeting Card") ist eine 
sprecheode GruBkarte bekannt, die einen langgestreckten 
profilierten Tontrager, sowie eine Abtastvorrichtung mit Ab- 
tastnadcl undMembran aufweist. Durch relative Bewegung 
von Tontrager und Abtastvorrichtung werden akustische 
Schwingungen erzeugt 

US-4,381,558 ("Wiring Greeting Card' 1 ) beschreibt einen 
Akustiktrager in Form eines flachen Bandes ("sound strip"), 
das auf einer Seite profiiiert ist. Er wird mit dem Rngernagel 
abgetastet und ist an einem Ende mit einer als Membran und 
Resonanzkorper dienenden GruBkarte verbunden, US- 
2,164,663 ("Phonographic Device")und US-2,042,736 
(Talking Device") offenbaren Shnliche Vorrichtungen zum 
Einsatz aus Werbemittel und als sprechende Produktverpak- 
kung. Aus US-695 f 159 ("Apparatus for Reproducing 
Sound") ist die Anwendung des "sound strip" als Puppen- 
stimme bekannt, wobei statt des Fingemagels jedoch eine 
spezielie Abtastvorrichtung vorgesehen ist. 

Das Patent US-2,997,306 ("Book with Talking Pages') 
schlieBlich offenbart ein Buch, dessen Seiten einen langli- 
chen profilierten Tontrager aufweisen. Durch tjberstreichen 



des TbntrMgers mit einem Abtastgegenstand wird die Seite in 
horbare Schwingungen versetzt Die auf dem Tontrager ge- 
speicherte akustische Information stent dabei in inhaltli- 
chem Zusammenhang mit der auf der Seite abgebildeten op- 

5 tischen Information. 

In vielen Fallen ist es wichtig, daB der Anwender die 
Echtheit des mit dem Echtheitsmerkmal vexseheneo Gegen- 
standes ohne besondere Hilfsmiuel unmittelbar Uberpriifen 
kann. Die gilt z. B. bei Banknoten, Ausweiseo, Medikamen- 

10 ten, oder bei Computer-software . Viele der bekannten Merk- 
male erfilllen diese Bedingung nicht und sind daher nur ein- 
geschrSnkt einsetzbar. 

Auch nimmt durch den schnellen Fortschritl bei Herstel- 
lungs- und Vervielfaltigungsverfahren, der Grad der Fal- 

15 schungssicherheit der meisten Echtheitsmerkmale standig 
ab, so daB immer neue Echtheitsmerkmale gefunden werden 
miissen. 

Dariiber hinaus soli das Echtheitsmerkmal oft auch as the- 
tisch ansprcchen, wodurch der subjektiv wahrgenornmene 
20 Wert dcs durch das Merkmal geschutzten Gegenstandes er- 
h6ht und gteichzeitig ein, ebenfalls subjektives, Sicherheits- 
gefiihl erzeugt werden. Als Beispiel seien die aufwendigen 
Stahlstiche auf Wertpapier und Banknoten sowie Holo- 
gramme genannt. 
25 Ausgehend von diesern Stand der Tbchnik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, ein Echtheitsmerkmal, zu 
schaff en, das zum einen schwer nachahmbar ist. Es soli zum 
anderen bei Bedarf so ausgestaltbar sein, daB es auch vom 
Laien erkannt und uberpriift werden kann. AuBerdem soil 
30 das Echtheitsmerkmal universell einsetzbar sein, auch in 
Verbindung mit anderen Echtbeitsmerkmalen. Zusatzlich 
soli es auch eine asthetische Funktion erfUllen konnen. 

Die Aufgabe wind erfindungsgema*B dadurch gelSst, daB 
der zu sichernde Gegenstand mit einem langgestreckten 
35 Profil als Echtheitsmerkmal versehen wird, das ErhSbungen 
und Vertiefungen aufweist, die beim tjberstreichen mit der 
Xante oder Spitze eines Abtastgegenstandes durch die Form 
des Profils (mit-)bestimmte mechanische Schwingungen er- 
zeugen. Die so erzeugten mechanischen Schwingungen sind 
40 vorzugsweise durch den Abtastgegenstand und/oder den zu 
sichernden Gegenstand in akustische Signale umsetzbac 

Der Einsatz eines akustischen Kennzeichens als Sicher- 
beitsmcrkmal bedeute eine deutliche Abkehr von der bisher 
ublichen Praxis. Bei filr den Laien leicht zu uberprttfenden 
45 Merkmalen hat man sich bisher optische Menem ale gestiitzt 
Auch bei den anderen Merkmalen spielten akustische Merk- 
male bisher keine Rolle. Das Vorherrschen optischer Sicher- 
heitsmerkmale ist leicht einsichtig, wenn man bedenkt, daB 
die klassischen zu schiitzenden Gegenstflnde Druckeizeug- 
50 nisse sind, z, B. Banknoten, Ausweise und alinliches. Die 
Drucktechnik als Yerfahren zur graphischen Gestaltung ist 
sehr weit entwickelt. Es liegt daher nahe, diesen hohen Ent- 
wicklungsstand sicherheitstechnisch zu nutzen. 

Erstaunlicherweise ^gnn jedoch auch ein akustisches 
S5 Merkmal in der Form des erfindungsgemaBen Sicherheits- 
profils die an ein Sicherheitsmerkmal gestellten Aufgaben 
hervorragend erfUllen. 

VerfahrensmaBig findet die Ecrjmeitsprufung start, indem 
der Abtastgegenstand und Echtheitsprofil relatiY zueinander 
60 in Langsrichtung des Profils bewegt werden. Dabei greift 
der Abtastgegenstand mit seber Abtastkante oder -Spitze 
ganz oder teilweise in das Profil. Hierdurch werden der Ab- 
tastgegenstand und/oder der mit dem Profil versehene Ge- 
genstand in Schwingungen versetzt. Die Existenz bestimm- 
65 ter Attribute in dem so erzeugten Schwingungsmuster dient 
dem Nachweis der Echtheit Geeignete Attribute sind z. B. 
bestimmte Tbnfolgen, oder gesprochene Botschaften. Sie 
sind reladv leicht ohne besondere Hilfsmittel manuell uber- 
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priifbar. Daruber hinaus komrnen beispielsweise auch be- 
sondcre Frequenzgcmische und die relativen Fhasen der 
Frequenzanteile als kennzeichnendes Attribut in Fragc. Sol- 
che Attribute kdnnen mit geeigneten Hilfsnritteln zur 
Schwingungsanalyse nachgewiesen warden. 

In einer bevoizugten AusfQhrung ist das Profil in einen 
Kunststoff eingebracht und ca. ein bis drci Dezimeter lang. 
Die Lang reicht z. B. aus, urn cine kurze gesprochene In- 
formationen, von bis zu ca. einer Sekunde Large unterzu 



mit dem erfindungsgemaBen Echmeitsmerkmal versehen 
werden kann. Wo dies nicht mdglich ist, ist ein nachtragli- 
ches Aufbringen des Profils durch Pragen denkbar. Da Echt- 
heitsmerkmal und Gegenstand hierbei aus einem Stuck be- 
stehen, wird es stark erschwert, das Echtheitsmerkmal z. B. 
von einer ausgedienten Scheckkarte abzutrennen und an ei- 
ner Falschung anzubringen. 

Auf Objekte, wie beispi lsweise Wertpapieren, Bankno- 
ten, Fahr- und Bintritlskarten oder Textilien, die aus flir das 



ntm ™ ' ~ , ^'S* UflKrau - ten. ^anr- una Eintritlskarten oder lextilien, die aus flir das 

SmiS^"! ^^^P^b^bevorzugt^ to Anbringen eines Reliefs eher ungeeigneten Materialmen be- 
bis 100 Mikrometer stehen. kann ein SW™ „„ ± * , 
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bis 100 Mikrometen 

Wenn das Profil mit einer stark gekrtlmmten Kante - Ra- 
dius kleiner als ca, zwei Zen time ter - oder gar mit einer 
Spitze abgetastet werden soil, besteht die Gefahr, daB der 
Abtastgegenstand vom Relief abrutscht. Urn die zu verfain- 
dem ist das Profil in diesem Fall ca. ein bis zwei Zentirneter 
breit, insbesondere, wenn keine Abstiltzvonichtung (s. a) 
vorgesehen ist In diesem Fall ist es auch denkbar, dass das 
Profil einen konkaven Querschnitt an der dem Abtastgegen- 
stand zugewandten Seite aufweist 

Als Abtastgegenstand flir die manueUe Abtastung kommt 
insbesondere der Fingernaget in Frage. Zusammen mit der 
unkomplizierten Handhabung ist so eine einfache manueUe 
uberprufung des Echtheitsmerkmals mdglich. 
^ Daher eignet sich das Echtheitsmerkmal insbesondere fur 25 
Gtiter, deren QualitSt (in der sie sich von Falschungen unter- 
scheiden) fur den Kaufer bzw. Anwender beim Xauf nicht 
sofbrt erkennbar ist, wie z.B. Medikamcnte, Reagenzien, 
Lebensmittel, Mikroprozessoren und andere elektronische 



stehen, kann ein Streifen aus einem geeigneten Material 
durch Aufkleben, Aufschmelzen oder andere Verfahren auf 
den Gegenstand aufgebracht werden. Dieser Streifen wind 
vor, wShrend oder nach dem Vorgang des Aufbringens mit 
dem Profil versehen. 

Das bevorzugte Streifenmaterial muB bei der Herstellung 
ausreichend prazise formbar sein. AuBerdem mufl es im ffer- 
tigen Produkt ausreichen hart sein, urn prazise abgetastet 
werden zu konnen. Gleicbzeitig muB es genugende Abrieb- 
20 fesdgkeit besitzt, damit das Sicherheitsmerkmal UberprOfen 
werden kann, ohne daB es dabei beschadigt wird. SchlieB- 
lich mufl es in vielen Anwendungen bruchsicher und zu ei- 
nem gewissen Grade elastisch verfonnbar sein urn sinnvoll 
eingesetzt werden zu kSnnen (z. B. bei Banknoten). 

Daraus ergibt sich Kunststoff als bevorzugtes Streifenma- 
terial. Insbesondere (Hart-)PVC, aber auch PE, PS, und PP 
und PC komrnen in Frage. Durch Zusatze lassen sich die 
Materialeigenschaften weiter auf die spezielle Anwendung 
anpassen. Insbesondere ist der Zusatz von Kohlestaub, wie 



«W mpr^ a m 0 ^ 1 r^rr impawn. insoesonoBre ist oer zusatz von Kohlestaub, wie 

c^Khainsche Komponenten und Gerate sowie Spei- 30 er z. B. auch bei Schallplatten aus PVC eingesetzt wurde, 
cnennedien fur die elektmnisehft nfltMv# ra i4^h mn . ™: * ^_ 1L _. LJ . J , . ... _ 6 w uc> 



cnermedien fur die elektronische Datenverarbeitung. Hier 
orientiert sich der Anwender oder Kfiufer hSufig an der 
Marke seine Vertrauens und mBchte sich der Authentizitat 
sicher sein. Das glekhe gilt flirProdukte, die mit umfangrei- 
chen Herstellergarantien ausgestattet sind. 

Viele Gegenstande, bei denen es wflnschenswert ist, sie 
mit einem Echtheitsmerkmal zu versehen, sind flachig oder 
als Hohlkorper ausgebildet Hier konnen diese Gegenstande 
selbst die Funkdon einer Membran oder eines ResonanzkOr- 
pers Obemehmen und die beim Abtasten erzeugten mechani- 
schen Schwingungen deutlich hQrbar machen. Diese Auf- 
gabe muB in diesem Fall nicht mehr vom Abtastgegenstand 
Ubernommen werden, so daB sich z. B. auch Mtlnzen oder 
der Fingemagel als Abtastgegenstand eignen 
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geeignet, die Abriebfestigkeit zu erhdheiL Durch einc spe- 
zielle Materialzusanmiensetzung so wie das Zusetzen von 
Farben und anderen StofFen kann auch die Fklschungssi- 
cherheit weiter erheht werden kann, Auch lflflt sich auf diese 
Wcise ein optisch besonders ansprechendes Echtheitsmerk- 
mal herstellen. In diesem Zusammenhang ist es auch denk- 
bar, Materialien einzusetzen, die beim t^erstreichen Licht 
erzeugen, ihre Farbe andem, oder andere optische Effekte 
hervorrufen. 

Darilber hinaus komrnen auch Glas- und Keramikmate- 
rialien, KarbonwerkstofFe, sowie Metalle oder MetalUegie- 
mngen als Streifenmaterial in Betracht 

Bei den letztgenannten IVpen von Karten ist es, ahnlich 
wie bei den vorher erwahnten Kreditkarten, oft wflnschens- 



BeUnielR Sir tt^il-a " • 7^7 f — . _ WJC UCJ UCD vurncr erwannten Arediucarten, oft wOnschens- 

Pl^h^f^ i ° h ^°^ M f V ^^enwieDosen, 45 wert, daB das erfindungsgemafle Echtheitsmerkmal nicht 

Hascheq oder Faltschachtehi oder KumtstofThilllen, wie sie nach dem Entwerten der Karte abgetrennt und an einer Fal- 

^r^^ ™*yi*x>-CD S eingesetzt schung angebracht werden kann. M« kann dadu^errdcht 

Sf?uc?Sr ^T^t I \ mskcUm °* CV Werdcn ' daB de Kartc 80 ^strmon wire; daB Sm- 

CTs^Auch Karter! w^ werten oder beim Versuch des Abtremens zerstfirt wird, 

JlS ™^^ 50 durch das Anbringen von SoUbruchstellen. 

foTSZt^i bSS^ tmT Un t P ^^ ^ elt Q^tat Snd Haltbarkeit des Echtheitsmerk- 

r^L^ ^^[ V0D Telefon " Kopicr " und 111335 w cinem Gegenstand aus Karton keine so eroBe 

ADwend v UngSgebiete - Die Karteo ^ ^ - ^ch mfgHch, das Profil durch STitS 

^^^d^^ uu* KUD5 ^ Z u Um5ndeSt " HeiB P^verfahren dLkt in den Karton zu pragen. Du^h 



Echtheitsprofil kann jedoch insbesondere bei Karten fur ei- 
nen einmaligen Gebrauch, wie Theaterkarten, auch in Kar- 
ton eingepragt sein, wie weiter unten naher beschrieben, 

Verpackungen von Uhren, Schmuck und anderen Gegen- 
standen, deren Design hSufig gefalscht wird, kQnnen eben- 
falls mit dem erfindungsgemSBen Echtheitsmerkmal verse- 
hen werden. NatUrlich ist es auch denkbar, die Gegenstande 
selbst mit dem Echtheitsmerkmal zu versehen. Beispiels- 
weise kann ein mit dem erfindungsgemaBen Tonprofil verse- 
henes Etikett in ein Textil eingenaht werden. 

Vielfi der genarmten Gegenstande bestehen ganz oder teil- 
weise aus Kunststoff oder einem anderen Material, das 
schon b i der Herstellung, z. B. im SpritzguB, oder PrSgen 
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kann die Haltbarkeit und AbbildungsqualiUt verbessert wer- 
den. Sowohl Blindpragurig als auch FouenheiBpnigung 
komrnen als Verfahren in Betracht. 

Neben der tJberpriifung des Merkmals durch manuelle 
Handhabung ist es auch denkbar, das erfindungsmSBige 
Echtheitsmerkmal maschinell zu UberprOfen. 

Bei einer mdglichen Vorrichtung werden, ahnlich wie bei 
den bekannten Abtastvorrichtungen fur Magnets treifen auf 
Scheckkarten, das Echtheitsprofil und der AbtastkSrper mo- 
torgetrieben oder manuell aneinander vorbei gefiihrt Dabei 
werden die mechanischen Auslenkungen des Ab tasters auf- 
genommen und in elektrische Signale umgewandelt Der 
Umwandler kann z. B. analog dem Prinzip des Schallplat- 
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t£ n tonab nehmers konstruiert sein. AltematiY wird ein Mi- 
krofon eingesetzt, das sich auch in ciniger Entfernung von 
Tonabnehmer und Tonpiofii bcfindca kann. 

Einc andcre dcnkbarc \forrichtung wiirde das Profii mit 
einem lichtstrahl abtasten und aus der Richtung des reflek- 5 
tierten Lichtes den Profilverlauf erschliefien. In jedem Fall 
werdcn die elektrischen Signale elektronisch weiterverar- 
bcitct und dabei, etwa durcfa Vergleich mit eincm Referenz- 
muster, auf seine charakteristischen Attribute hin Qbeipriift 

Urn das erfirxiungsgemaBe Profii in einem Abformverfah- 10 
rcn wie SpritzguB oder Pragen auf den Gcgcnstand zu uber- 
tragen, muB einc Form erstellt wcrden. Dazu wild das Echt- 
heitsprofil in einem Grundkfirper - bevorzugt aus Stahl - 
mit Hilfe eines um den Neigungswinkel des Gebrauchsge- 
genstandes entsprechend verkippten Fraskopfes hergestellL t5 
Da sich mit Frasmaschinen hobe Genauigkeiten im Bereich 
weniger Mikrometer erzielen lassen, laBt sich auf diese 
Weise ein prazise gefertigtes EchtheitsprofU heistellen. Der 
Fraskopf, der mit einer entsprechenden Software CNC-ge- 
steuert ist, wird mit einem Winkel von ca. 30° bis 60° - ins- 20 
besoodere 45° - zur Langsrichtung des Profilstreifens ge- 
fuhrt Er weist eine zu seiner Drehachse rechtwinklige Pra- 
zisionsschneidekante auf. Das entstandene Profii besteht aus 
quer zur Langsrichtung des Profilstieifens verlaufenden Er- 
hohungen und Vertiefungen, A Is Alternative!! zu dem oben 25 
skizzierten Verfahren kommen mechanische Gravur oder 
Laserbearbeitung in Frage. 

Je nach vorgesehener Abtastgeschwindigkeit, d. h. dem 
Verhaltnis zwischen Profillange undDauer der Toninforma- 
tion lassen sich mit den oben beschriebenen Verfahren Pre- 30 
quenzen bis zu ca. 2 bis 5 kHz gut abbilden. Danrit lassen 
sich ein GroBteil der charakteristischen Frequeozen von Vo- 
kalen, das heiBt der Frequenzanteile in gesprochenen Vbka- 
len, die diese erkennbar und un terse heidbar machen, darstel- 
len. Hingegen enthalten insbesondere Konsonanten auch as 
wichtige Frequenzanteile oberhalb dieses Bereiches. 

In einer AusfUhrung dieses Profils werden diese Frequen- 
zen dargesteilt, indem die entsprechenden Abschnitte des 
Profils aufgerauht werden. Geeignete Verfahren sind z. B. 
Erosion, Sands trahlen und Atzen. Dabei wird ausgenutzt, 40 
daB es sich bei den darzustellenden Frcquenzgendschen im 
allgemeinen nicht um harmooische Frequenzgemische, son- 
dern Rauschen handelt. Im Gegensatz zu dem durch Frasen 
erzeugten Profii entsteht durch das Aufrauhen ein stochasti- 
sches ProfiL, das auBerdem auch quer zur Langsrichtung des 45 
Profilstreifens uneben ist Die Freqnenzmischung, die das 
Aufrauhen erzeugt, hangt von Oberfl&henparametem wie 
dem Rauhigkeitskoeflfizienten ab, die sich durch das Verfah- 
ren, welches zum Aufrauhen eingesetzt wird, beeinflussen 
lassen, ^ 

Von der so entstandenen Form konnen entweder direkt 
oder, wie es z, B. bei Schallplatten Gblich war, Qber einen 
oder mehrere Zwischenformen eine Vielzahl von Abfor- 
mungen des Profils auf die Endprodukte erzeugt werden. 

Es sei angemerkt, daB es natllrlich auch vorstellbar ist, des S5 
Profii direkt, <L h. ohne Abformen in den Gegenstand einzu- 
bringen. Das erm5glicht auch die Individualisierung des Si- 
cherheitsmerkrnals in dem Sinne, daB das Ibnprofil jedes 
einzelnen Gegenstandes einer Serie gleicher oder ahnlicher 
Gegenstande (z. B. Kreditkarten) mit einer eigenen spezifi- » 
schen Information versehen werden kann. Dies ist in etwa 
analog zu einer aus dem Stand der Technik bekannten Seri- 
ennummer, oder inhaberspezifischeD Angaben wie Name 
oderFoto. 

In vielen Fallen wird erst durch die Kombination mehre- 65 
rer Echtheitsmerkni ale ein wirksamer Schutz gegen Fal- 
schung erzielt. Ein Beispiel sind Banknoten. Es ist daher 
insbesondere denkbar, das erfindungsgemaBc Echtheits- 



merkmal in Kombination mit anderen Echtheitsnierkmalen 
einzusetzea 

Bei der Wahl des Anbringungsortes des Profils ist darauf 
zu achten, daB es einerseits fur den Abtastgegenstand frei 
zuganglich ist, auf der anderen Seite der Abtastgegenstand 
nicht an einer S telle anderes als der des Profils schleift Wild 
mit einer geraden Xante abgetastet, sind geeignete Anbrin- 
gungsorte z. B. die schmalen Seiten einer Scheckkarte oder 
eine Fase. Auch senkrecht zur Langsrichtung des Profils 
konvex gekriimmte Flachen kommen in Frage. Ist das Profii 
hingegen als Streifen auf einer ebenen Flache angebracht, 
die deutlich breiter als das Profii ist, so besteht die Gefahr, 
daB die Abtastkante an einer Seite auf der Fliiche schleift Ist 
(fie Flache rauh, fuhrt dies zu unangenehmen Stdrgerk^- 
schen, welche die Wiedcrgabequalitat verschlechtern. Um 
dies zu verhindern, wird ein rippenfbmiiger oder bandfbrmi- 
ger, auf seiner der Abtastkante zugewandten Seite glatter 
Suitzstreifen an einer Seite des Profilstreifens auf dem zu si- 
chemden Gegenstand angebracht, der z. B. durch SpritzguB 
oder Extrusion hergestellt sein kann. 

Insbesondere, wenn ein spitzer Gegenstand oder ein Ge- 
genstand mit einer schmalen geraden oder stark gekrumm- 
ten Kante (z. B. der Fingernagel) als Abtastgegenstand vor- 
gesehen ist, ist es vorteilhaft, eine parallel zum Profii verlau- 
fenden FQhrung Yorzusehen. 

Die Erfindung ist anhand der folgenden Zeichnungen bei- 
spielhaft naher eriautert Es zeigen 

Fig. 1 eine Kreditkarte 1, die das EchtheitsprofU 2 auf ei- 
ner der schmalen SeitenflMchen 3 tragt Es kann z. B. mit der 
Kante des Fingemagels abgetastet werden. Als weitere 
Echtheitsmerkmale tragt die Karte einen Mikroprozessor 4, 
eine Numerierung 5 und die Unterschrift 6 des Inhabers. 

Fig. 2 eine mit dem erfindungsgemMBen Echtheitsprofil7 
versehene Theaterkarte 8. Karte 8 und der Profils tneifen 7 
sind mit einer Perforation 9 versehen, so daB beim Entwer- 
ten der Karte 8 der Profilstreifen 7 zerstfirt wird Dadurch 
wind verhindert, daB das Sicherheitsmerkmal nach dem Ent- 
werten entfernt und auf eine Falschung aufgebracht wird. 
Zus&tzlich ist die Karte 8 noch mit zwei weitercn Echtheits- 
merkmalen versehen: einer Numerierung 5 und einem Holo- 
grammlQ- 

Fig. 3 einen Mikroprozessor 11, der das Echtheitsprofil 
12 auf einer Fase 13 des Grundkorpers 14 tragt. 

Fig. 4 ein Beispiel fur eine parallel zum EchtheitsprofU 
17, 20 verlaufenden Fiihrung 22 fur den Fingernagel 19, die 
Yerhindert, daB der Fingernagel 19 als Abtastkante beim Ab- 
tasten abrutscht 

Fig. 5 eine Sicherheitsfaltschachtel 23 auf deren AuBen- 
seite das Echtheitsprofil 24 durch PrMgen angebracht ist Als 
weiteres Echtheitsmerkmal trtgt die Schachtel eine Serien- 
nummer 25. Eine Perforation 26 sorgt dafur, daB das Echt- 
heitsprofil beim Offnen der Schachtel zerstfrt wird. 

Viele hochwertige und hSufig gefalschte GUter, wie die 
weiter oben genannten Medikamente, Reagenzien, be- 
stimmte Lebensmitlel, und Luxusguter werden in Fait- 
schachteln verpackt angeboten. 

Nach Angaben des DIHT waren 1997 ca. 8% aller welt- 
weit gehandelten Produkte Falschungen. Die Tbndenz ist 
steigend, da insbesondere aufgrund neuer Vertriebswege via 
Internet und Versand neue Moglichkeitcn fur Falscher ent- 
stehen. 

Das Anwendungsbeispiel in Fig, 5 zeigt speziell eine 
Schachtel fiir Medikamente. Alleine Medikamentefalschun- 
gen verursachen der pharmazeutischen Industrie einen 
Schaden mehreren Milliarden Dollar jahrlich, ganz abgese- 
hen von den gesundheitlichen Folgen fur die Anwender. 

Das Echtheitsmerkmal ist auBen auf die Verpackung an- 
gebracht, damit es schon beim Kauf des Produktes UberprtSft 



werdeo kan^ohne di e Sch achtel zuvor zu 8nW Ahnlich 
«brach^3^^ 

gcbracht, daB cr bcun Offhcn zerstdrt wird. Dadurch wLni 
• Chaft ?n deS neuen ^herheitsmerkmals 

Sz3S peacUcnEisen5ChaftcnderFaltschach - 



20 



25 



• ^ ben tP** ^ sich das Echtheits- 
y <*« beschriebcneo Weise 

hS? e31 ?^ M . gEn in den Ve^ackungskartoa ein- 

Xarton ist hierfilr gwignet. Der Karton muB dazu nam- 15 
hch sowohl « iausrachcnde Dicke al 8 auch eine aus- 
r^chen gktte Oberflache aurweisen. Erstaunlicher- 
weise eifiiUt Faltschachtelkarton diese Bedingungen 
wed er zum einen aus GrOnden der Packungsrtabmtai 
ausreichend dick ist. Zum acdercn 1st er, i^zum 
Schutz gegec Feuchtigkeit und aus asthetischen GrOn- 
den, gewOhnbch mil einem Stricfa und/oder einer 
Lackierung versehen. Diese stellt, wie sich gczeiat hat 
cine ausreichend glattc OberflSche fur einfSXS 
dungsgemafle Echtheitsprofil dar 
Z Weiteie ^uche haben ergeben, daB vide Maschi- 
w^fan" Ausstanzep der Faltschachtel verwendet 
Zl? £ £ U ?. d>ZU gCeignet sind > das erfindungsge- 

^'^"^ArbeitegaDgraitdem 30 

konkurrenzlos preiswert macht. 8 

Mmlt? ^{ 1 l hera J1 us S estellt ' da * die Faltschachtel 
be,m (Wre,chen des Sicherheitsmedonals als Reso- 
nanzk&rperwirkt, welcher den Ton writer verstarkt 35 

OUT w r, m sich das 

^rhe.tsmerkmal sogar in relativ lute Umgebung 
oder von schlecht hflrenden An wendem iiberprflfen 

Zusanmengefasst bietet der erfindungsgemaBe Profil- 40 

stefenanAeserAawendungaboeineflberLchendSi 
werte, elegante und sichere Losung. ^ 



DE 197 54 860 C 1 

6. Echtheitsmerknial nach Anspruch 5, dadurch e e- 
kcnweichnet,dass<ia8Echthdta>rofil(2,7.12 15 17 
20) durch Prigen cder Spri tzguFauf din £ SSfa.' 
Oegenstand (1, 8, 11) aufgebracht ist. 

Ln^*? 6 ^! 1 Dach einem ^ vorstehenden 
Ansprfich^ dadurch gekennzefchnet, dass das Echt- 
heit 8 profil (7) jneSollbnichstelle(9)aufw ist 

AnSJ k^^T 1 nach einem der vorstehenden 
Anspriiche dadurch gekennzeichnet, dass auf wenie- 
stens einer Seite des Echtheitsprofils (17, 20) eineFrfh- 
?Zfi Abtastgegenstand (19) brim Ober- 

stretchendesEchtfaeitsprofiJs (17, 20) vorgesehen ist. 
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1. Reliefartiges Echtheitsmerknial filr zu sicherende 

hef durch ein langgestrecktes Profil (2,7 12. 15 17 
20) gebildet wird, das bei CberstreichS 

SSfi, ^ Spto J Sm ^ AbstM ^*^(19)charak- » 
? Sh f meC ^ hc Schwi ^S=n erzeugt 

2. Echtheitsmerknial nach Anspruch 1, dadurch ee- 
kennze lc hnet, dass die M erzeugten metnarSrS: 
Schwmgungen in akustische Schwtogungen umsetzW 

3. Echtheitsmerknial nach Anspruch 2, dadurch jje- " 
kem^chnet, dass die akustischen ScbwingungS TvSn 
Abtastgegenstand (19) und/oder von de^^ 
den Oegenstand (1, 8, U) abgegeben werden. 

AnsrS^ 18 ?^ T h Cincm ^ vorstehenden » 
Anspntehe, dadurch gekennzeichnet, dass der zu si- 
chernde Oegenstand (1, 8. 11) als flacher Xdrper oc£- 
Hohlk6rperausgebildetist 

L E n^l eit ^ D, I rkl !! al Dach cinem ^ vorstehenden 
dSS & gekennzci chnelF dass der zu si- « 
<*ernde Oegenstand (1, 8, H) ^unu^ b ^ 
r«ch an dem das Echtheitsprofil (2, 7, 12 15 17 
angebracht ist, aus Kunststoff besteht ' 
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The relief is formed from an elongate profile (2), which may be about one to three decimeters 
long, and which produces characteristic vibrations when the edge or the tip of a scanning object 
(19) passes over it. The vibrations can be converted into acoustic vibrations. The object may be 
made of plastics, at least where the security relief is. The security profile may be applied by 
stamping or injection molding. 



